(B FILTERMIST

AW SERIES

Part of Absolent
Air Care Group

Una nuova ERA nella
filtrazione delle
nebbie d'olio

Sistema di estrazione delle nebbie oleose facile, affidabile e conveniente,
progettato specificamente per applicazioni di ingegneria di alta precisione

® Facile da installare

Grazie ai flussi d'aria precalibrati e
all'alimentazione monofase, le unita AW
sono subito operative: basta collegarle e
sono pronte all'uso.

® Facile da monitorare

Le luci LED integrate utilizzano un sistema di
segnalazione a semaforo semplificano il
monitoraggio.

® Facile da manutenere

Cassette filtranti facilmente accessibili e
una durata garantita del filtro di 8760 ore
rendono AW un'opzione a bassa
manutenzione.

www. filtermist.it

Alta pressione? Nessun problema

Le unita AW sono ideali per applicazioni di
lavorazione che utilizzano olio puro ad alta
pressione. Queste operazioni possono generare
grandi volumi di particelle di nebbia d'olio
submicroniche che possono essere difficili da
catturare.

Queste unita di filtraggio compatte e leggere,
montate su macchina, offrono portate d'aria da
250m3/h a 800 m3/h, tutte con filtraggio HEPA
H13 ed efficienza energetica di serie grazie a un
ventilatore EC classificato IE-5 con modalita boost.
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Sviluppato con oltre
80annidi esperienza
competenza combinata

Il meglio di entrambi I mondi

La serie AW combina la tecnologia di filtrazione
leader di mercato di Absolent e il design di
drenaggio Catch&Release™ con la vasta
esperienza di Filtermist nei filtri per nebbia d'olio
montati su macchine per offrire ai clienti elevate
prestazioni di filtrazione in un'unita di piccole
dimensioni.

Modello e
flusso
d'aria

Peso*  Altezza* Larghezza* Profondita*
(kg) (mm) (mm) (mm)

AW2
250m3/h

AW5
500m3/h

AWS8
800m3/h

*Le dimensioni indicate si basano su unita con filtrazione
HEPA H13

Contatta il tuo distributore Filtermist
locale per ulteriori informazioni

Tel: +39 0331899415

Email: commerciale@cagelli.com

www. filtermist.it

® Efficienza HEPA H13

Il filtraggio HEPA al secondo stadio
rimuove il 99,95% delle particelle,
proteggendo sia gli operatori delle
macchine che la qualita della produzione.

@ Vibrazioni ultra basse

La lavorazione di alta precisione richiede
una filtrazione di alta precisione. Le unita
AW includono un ventilatore bilanciato e
supporti antivibranti opzionali per
garantire un funzionamento regolare.
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